一、标的清单

	序号
	设备名称
	数量
	单位
	备注

	1
	机械臂
	1
	套
	核心产品

	2
	液晶ODF 
	1
	套
	/


二、技术要求
	序号
	设备名称
	技术参数要求

	1
	机械臂
	用途：三轴视觉机械臂在液晶滴下过程中，通过高精度定位、动态流量控制及视觉反馈系统，确保液晶材料以精确的剂量、均匀的分布注入指定区域（如LCD面板的密封边框内），直接关系到显示器的良率与性能。

设备基本指标要求

1、控制轴数：3轴；

2、激光测高：平面≤±0.005mm；

3、控制方式：PTP控制、补正控制；

4、动作范围X*Y：≥250*250mm；

5、动作范围Z：≥80mm；
6、PTP动作速度设定范围X/Y：1~500mm/s；

7、PTP动作速度设定范围Z：1~400mm/s；

8、补正动作速度设定范围X/Y：0.1~500mm/s；

9、补正动作速度设定范围Z：0.1~400mm/s；

10、重复定位精度X/Y/Z：≤±0.008mm；

11、可搬工件重量: ≥15KG；

12、主要功能：三维校正功能、工件高度测量功能、针嘴高度检测功能、偏移校正功能、针嘴间距校正功能、自动对焦功能、日志功能；

13、涂布校正：点胶针筒设定功能，针筒清洗；

14、检查：尺寸测量功能，涂布轨迹跟踪；

15、额定电源及频率：AC100~240V 50/60 Hz。

	2
	液晶ODF
	用途：液晶材料精准分配将液态晶体材料以微小液滴的形式精确滴注到两块玻璃基板之间的间隙中，形成均匀的液晶层。液滴的尺寸、位置和数量需高度可控，以确保显示面板的厚度一致性。

设备基本指标要求

模块一：液晶ODF设备容积定量阀基本指标要求

1、点胶方式：容积计量吐出/柱塞方式；

2、泵容量：0.15ML、0.30ML、0.65ML可选；

3、送液压力设定范围：0.001~0.500MPa；

4、胶量吐出定值（最小）：≤0.0001ml （特定流体）；

5、供给气压：0.400~0.800MPa；

6、液体材料供给方法：针筒(10~70mL用)；

7、额定电源及频率：AC100-240V 50/60Hz；

8、通讯接口：RS-485通讯。

模块二：液晶 ODF设备jet阀基本指标要求

1、点胶方式：电机驱动撞击喷射；

2、频率（最大）：≥400Hz；

3、流体排出量（最小）：≤10nl/shot  (特定流体)；

4、撞针：撞针易更换不同规格，以及易维护；

5、液体材料供给方法：针筒(5~70mL用)；

6、容许送液部温度：最大60℃；

7、送液压力设定范围：0.010~0.500MPa；

8、供给气压：最大0.700MPa；

9、额定电源及频率：AC100-240V 50/60Hz；

10、温度调节功能：最大 80℃。

模块三：液晶ODF设备螺杆阀基本指标要求

1、点胶方式：螺杆挤出方式；

2、点胶点径（最小）：≤0.2mm；

3、主要功能：带颗粒高粘度流体高速无堵塞吐出；

4、吐出模式：定时吐出模式、手动吐出模式；

5、点胶时间设定：0.001-999.999s；

6、特色功能：瞬间回吸、多重预设、自动递增、RS-232C通讯；

7、液体材料供给方法：针筒、压力罐。


注：以上“技术要求”为实质性要求，必须完全满足，否则响应无效。
